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Die Kraft der zwel Wellen

In der maschinell unterstiitzten Zerkleinerung von Abféllen geht es rau zu. Dem ent-
sprechend miissen elektrische Antriebe von Schredder-Maschinen besonders robust
und zuverldssig sein. Das gilt auch fiir die Getriebemotoren, die einen neuen Zweiwel-
len-Shredder antreiben.

Stefan Krammer*

llein in Deutschland fallen jahrlich pro Kopf "
AEW kg Miill an — in kaum einem anderen
europdischen Land werfen die Biirger so
viel weg wie wir Deutschen. Beim kommunalen
Pro-Kopf-Abfallaufkommen wird Deutschland
nur iibertroffen von Danemark auf Platz eins,
gefolgt von Zypern und Luxemburg auf den |
Platzen zwei und drei, so Eurostat. Um diese
Miillberge zu entsorgen, bedarf es robuster
Shredder.
Um alle Arten von Industrieabfillen, Blech- und
Kunststoffgebinde, Sondermiill, Metallspine, Elekt- ‘\‘_
ronikschrott, hiogene Abfille, Holz, Glas und sogar mit
Fliissigkeiten befiillte Behilter wirtschaftlich zu zerklei-
nern, stellt das @sterreichische Unternehmen Wagner Shredder
(,Wagner") Recycling-Maschinen her. Der in zweiter Generation inha-
bergefithrte Familienbetrieb mit Sitz in Neuhaus am Klausenhach,
Osterreich, gilt als verlésslicher und kompetenter Partrer fiir die Ent-
sorgungswirtschaft. Seit mehr als 30 Jahren werden im Hause Wag-
ner hochwertige Recycling-Maschinen entwickelt und gefertigt. Hier-
zu gehoren Einwellen- und Zweiwellen-Shredder, Perforatoren,
Reifentrenner, Ballenauflgser und Senderlsungen. Dabei bietet das
Unternehmen einen Komplettservice von der Entwicklung tiber die
Beratung, Projektierung und Fertigung bis zur Auslieferung und
schliisselfertigen Ubergabe.
Als Wagner auf Anregung eines Kunden hin den neuen universalen
Zweiwellen-Shredder WTS500 entwickelte, wandte sich das Unter-
nehmen beziiglich der Umsetzung der Antriebe an seinen langjshrigen
Ceschiftspartner Watt Drive mit Sitz in Markt Piesting.

%

Industrieabfédlle wirtschaftlich zerkleinern

Beim WTS500 wird das zu zerkleinernde Cut durch zwei langsam
gegeneinander laufende Wellen, auf die jeweils Messerscheiben auf-
gesteckt sind, eingezogen. Dieser Prozess wird per SPS-Steuerung
(iberwacht. Sollte die Maschine iiberlastet sein bzw. sich Fremdkérper
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Robuste Shredder entsorgen Miillberge.

im Schneidwerk befinden, reversiert die Steuerung
die Drehrichtung. Durch den exakten Schnitt-
. spalt der Messerscheiben wird das Material
. kraftsparend zerkleinert. Der aufgesteckte
. Abstreifkamm verhindert das Wickeln und
Hochziehen des zu zerkleinernden Materi-
| als. Die Messerbreite bzw. die Anzahl der
Schneiden bestimmt die GriBe des ausge-

. " gehenen Materials.
" ,Bei unseren Recycling-Maschinen handelt
~ es sich um Qualitatsarbeit Made in Austria.
g Unsere Shredder sind besonders langlebig und
" belastbar. Um die Qualitit und die Zuverlissigkeit
— im Betrieh zu gewshrleisten, haben wir uns beim
WTSS500 fiir die Antriebslésung von Watt Drive entschie-
den. Denn die Watt-Getriebemotoren passten zum einen optimal in
das Maschinenkonzept und zum anderen wussten wir aus der Vergan-
genheit um ihre Betriebssicherheit”, erklrt Konstruktionsleiter Alex-

ander Wagner.

Durchdachtes Antriebskonzept

Jeweils ein robuster Cetriebemotor, bestehend aus Watt-Kegelstirn-
radgetriebe (Typ: KSA 86A) und vierpoligem modularen Systemmo-
tor in Baugrife 112 oder 132 von WEG, treibt die zwei Wellen des
Shredders WTS500 an. Die Motoren haben eine Leistung von 4 oder
5,5 kW und sind fiir Spannungen von 400 bzw. 690 V bei einer Fre-
quenz von 50 Hz ausgelegt. Sie sind in Schutzart IPSS und in Isolati-
onsklasse F ausgefiihrt. Zum Schutz vor (berlastung gibt es eine
thermische Unerwachung. Mit einem Antriebsdrehmoment von 2745
Nm und einer Untersetzung von i=81,14 laufen die Getriehemotaren
mit einer Drehzahl von 18 bzw. 20 min'.

Die relativ niedrigen Drehzahlen sorgen fiir eine schonende Zerkleine-
rung des Stiickguts, sodass diese verschleif3-, staub- und gerdusch-
arm ablduft. Dass die zwei Getriehemotoren unterschiedliche Dreh-
zahlen haben und die zwei Zerkleinerungswellen gegenlaufig antrei-
ben, hat einen speziellen Sinn: Se ziehen die Wellen das Stiickgut bes-
ser ein. Aufgrund der Betriebsbedingungen sind die Cetriebematoren
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Wagner setzt zum Antrieb seines neuen Zweiwellen-Shredders
WT5500 Getriebemotoren von Watt Drive ein

zudem mit einem Hohlwellenabdeckungskappen-, einem Drehmo-
mentstiitzen- und einem Gummipufferset ausgeriistet.

Den Vorteil des durchdachten Antriebskonzepts fiir den Maschinen-
Betreiber heschreibt Alexander Wagner folgendermafen: ,,Durch den
separaten Wellenantrieb mit den zwei massentrigheitsarmen Getrie-
hemotoren entsteht ein konstantes Drehmoment auf beiden Schneid-
wellen. Bei Uberlast eines Antriebes arbeitet die zweite Welle weiter,
was die Durchsatzleistung des Shredders erhiht. Zudem ist der
Antrieb wartungsarm und eine Abziehhilfe erleichtert die Demontage
des Getriebemotors beim Messerwechsel. Aufgrund der teils heftigen
Stofbelastung sind die Getriehemotoren mit Gummipuffern elastisch
gelagert. Dank ihrer Qualitdt tragen sie zu einer hohen Maschinenver-
figbarkeit bei.”

Perforiert und nicht geschiittelt

Auch bei seinen Perforatoren, die in drei verschiedenen Baugriifien mit
einer Durchsatzleistung von 450 bis 2400 kg/h zur Verfiigung stehen,
setzt Wagner auf eine Antriebslasung von Watt Drive. Die Perforato-
ren dienen dem Schlitzen bzw. Aufstechen von PET-Flaschen bzw.
-Behaltern mit einem Fassungsvermégen von bis zu fiinf Litern. Durch
das Schlitzen hzw. Aufstechen wird eine hishere Dichte und gréBere
Kompaktheit des Press-Ballens erzielt.

Beim Perforiervorgang fallen die PET-Flaschen auf die beiden gegen-
laufigen Wellen mit Abstreifer, die mit wechselbaren aufgesteckten
Schlitzwerkzeugen ausgestattet sind. Zunachst werden die Flaschen
von den Wellen eingezogen, bevor sie mithilfe der Werkzeuge perfo-
riert werden. AnschlieBend driicken die Wellen die Flaschen nach
unten, wo diese aus der Maschine in den vorgesehenen Container bzw.
indie Presse gefiihrt werden.

Qualitdtund Service machen den Unterschied

Bei den Perforatoren kommen je nach Modell ein oder zwei Aufsteck-
getriebemnotoren des Typs ASA 76A von Watt Drive zum Einsatz. Die-
se sind mit modularen WEG-Systemmotoren mit Leistungen von 2,2
hzw. 5,5 kW ausgestattet, die grundsitzlich 4hnliche Rahmendaten
aufweisen, wie die Antriebe des Shredders. Im Unterschied zu den
WTS500-Antrieben haben die Cetriebemotoren in diesem Fall aber
ein Antriebsdrehmoment von 470 Nm und eine Untersetzung von
i=17,73, was zu einer wesentlich hdheren Drehzahl von 81 U/min fohrt.
Zudem ist der Perforator-Antrieb mit einer Sonderhohlwelle ausge-
stattet.

.Die Watt-Cetriebemotoren sind robust und standfest. Deren haher
Qualititsstandard und der gute Service haben sich bewahrt. Den PET-
Perforator bauen wir schon seit etwa 12 Jahren und in dieser Zeit hat-
ten wir noch keinerlei Probleme mit den Getriebemotoren”, so Alexan-
der Wagner. (ud)
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